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Beschreibung 



W&lzlager mit Impulsring 
ftir ABS-Systeme 



Die Erfindung betrifft etn W&lzlager mit Impulsring ftir 
ABS-Systeme nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches . 

Wttlz lager dieser Art werden meist a Is Rad lager bzw. 
Radlagereinheit bei Fahrzeugen mit automat is chem 
Blockierschutz w&hrend des Bremsvorganges eingesetzt. Der 
Impulsring ist dabei an seinem Flanschteil mit einer 
grSperen Anzahl von Unterbrechungen versehen, die einen mit 
geringem Spalt im Abstand dazu angeordneten Impulsauf nehmer 
aktivieren. Ein beim Drehen des Lsgers gleichbleibender 
Spalt ist erforderlich, um elektrische Impulse gleicher H6he 
w&hrend einer Drehung zu erzielen. Ein mSglichst geringer 
Spalt ist erforderlich, um auch bei geringster 
Fahrgeschwindigkeit Impulse mit ausreichender Htthe zu 
erreichen. Ein prfiziser Einbau des Impulsringes und des 
Impulsauf nehmers ist deshalb erf orderlich. 

Bei einem nach dem DE-GM 8 814 620 bekannten W&lzlager ist 
der Impulsring auf der Schultorf IHche des botreffenden 
Lager rings* aufgeprept und durch Eln£ormen von Material in 
die Nut des Lagerringes axial geslchert. Durch an den 
Nutf lanken quer verlaufende Vertiefungen wird der Impulsring 
gegen Verdrehen gesichert. Obwohl der zuverl&ssige Sitz des 
bekannten Impulsringes nicht kritisiert werden kann, ist eine 
einfach re B arb itung wiinschenswert . 
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Aufgabe der Erf inching ist s, in waiz lager mit Impulsring fUr 
ABS-Systeme der eingangsgenanriten Art zu schaffen, das mit: 
geringem Aufwand herstellbar ist und bei dem eine Verlagerung 
des Iinpulsringes nach dem Einbau durch unbeabsichtigte &u0 re 
EinflUsse weitgehend ausgeschlossen ist. 

Die Aufgabe wird gelSst durch die kennzeichnenden Telle der 
beiden unabhMngigen AnsprUche 1 und 2. 

Durch die wechselnde Breite und/oder Tief e der Nut entsteh n 
in ttmfangsrichtung Teilflftchen, die fUr das eingeformte 
Material des Impulsringes einen FormschluJ) bewirken. Dies ist 
bei der alternativen Wellennut gleichermapen der Fall. Es 
genligt, an einigen am Umfang verteilten Stellen Material aus 
dem Impulsring in die Nut einzuformen, urn eine ausreichende 
Sicherung gegen Verdrehung zu erzielen. Es ist jedoch auch 
mOglich den gesamten Umfang des Impulsringes durch Rollen zu 
bearbeiten oder Randbereiche zu b&rdeln oder einzudriicken . 
Nuten der erf indungsgemapen Art lassen sich einfach 
einarbeiten, indem ein zerspanendes Werkzeug, z,B. eine 
Schleif scheibe, eine oszillierende, axiale und/oder radlale 
Bewegung relativ zum Lagerring durchftthrt. Dies kann oft 
wShrend eines anderen Bearbeitungsschrittes ftir den Lagerring 
geschehen. Durch diese vereinfachte Bearbeitung wird der 
gesamte Herstellaufwand erheblich reduziert. Weitere Merkmale 
werden nachfolgend an den in der Zeichnung dargestellten 
Beispielen beschrieben . 

Es zeigens 

Figur 1 einen teilweisen L&ngsschnitt des Laufringes mit 
Impulsring eines Walzlagers fur ABS-Systeme mit 
formschllissiger Bef estigung im Randbereich und 
elner Ringhut mit wechselnder Breite und Tiefe und 

Figur 2 die Anordnung nach Figur 1 mit abwechselnd dazu 

durch Einrollen be fes tig tern Impulsring in in in 
Umf angsrichtung axial gewellt Ringnut* 



Figur 1 und 2 zeigen den Schulterbereich des sich drehend n 
Laufringes 2 eines Kugellagere mlt einem Impulsring 3. Di s r 
ist jeweils tiber elne Preppassung auf die Schulterf l&che 1 
aufgezogen und entsprechend positioniert . In dieser Lage 
8ind die Impulsringe 3 durch Teilabschnitte 4 des 
hUlsenf Srmigen Bereiches axial formschltissig befestigt. Nach 
Figur 1 weist der Laufring 2 dazu eine in die Schulterf l&ch 
eingearbeitete, etwa V-fSrmig profilierte Ringnut 6 auf. Am 
Umfang verteilte Teilabschnitte 4 der Randzone des 
httlsenf&rmigen Bereiches 5 sind radial in die Ringnut 6 
eingeformt. Die Ringnut 6 ist liber den Umfang gesehen 
abwechselnd breit und abwechselnd tief eingearbeitet . Dies 
wird z. B. mit einer V-f&rmig profilierten Schleif scheibe 
hergestellt, die lediglich synchron mit der Drehzahl des 
Laufringes 2 abwechselnd radial zugestellt wird* Beim 
EinfQrmen des Materials des Impulsringes 3 ergibt sich in 
Formschlup in axiale und in Umf angsrichtung, 

Nach Figur 2 ist eine halbkreisf drmig profilierte Ringnut 7 
vorgesehen, in die der etwa mittlere Abschnitt des 
hiilsenfdrmigen Bereiches 5 durch Rollen eingeformt ist. Die 
Ringnut 7 ist bei gleicher Brelte in Umf angsrichtung axial 
gewellt ausgefiihrt. Auch hier ergibt sich nach dem Einroll n 
neben der axialen Sicherung eine Verdrehsicherung. 
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Schutzansprtiche 



WHlzlager mit Impulsring 
£ ttr ABS-Systeme 



1. waizlager mit einem auf eine FlSche des drehbaren 
Lauf ringes auf gesetzten, aus verformbarem Material 
gefertigten und durch Materialeinf ormung in 
entsprechende Nuten dee Lauf ringes axial und gegen 
Verdrehen forms chilis sig gesicherten Impulsring £Ur 
ABS-Systeme, gekennzeichnet durch eine in 

Umf angsrichtung verlaufende, in die Flfiche des 

Lauf ringes eingearbeitete Nut (6) mit abschnittweise 

wechselnder Breite und/oder abschnittweise wechselnder 

Tiefe. 

2. WSlzlager mit einem auf eine Flftche des drehbaren 
Lauf ringes auf gesetzten, aus verformbarem Material 
gefertigten und durch Materialeinf ormung in 
entsprechende Nuten des Lauf ringes axial und gegen 
Vordrehen forms chilis sig gesicherten Impulsring fllr 
ABS-Systeme, gekennzeichnet durch eine in die Flttch 
des Lauf ringes (2) eingearbeitete, in Umf angsrichtung 
axial gewellt verlaufende Nut (7), 
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